Kleines Spin-off beliefert Firmen wie MTU

Schnellstart in der
Additiven Fertigung

3D-Metalldruck | Vor drei Jahren ging die 3D-Laser-
druck GbR an den Start, heute erhalt sie Auftrage aus
dem Automobilbau und von anderen Industriekunden.
Wie ging dies so schnell? Eine Erklarung ist, dass die

Grinder nichts dem Zufall Gberlief3en.
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Das Unternehmen 3D-Laserdruck hat einen steilen Auf-
stieg hinter sich. In den letzten beiden Jahren verdoppel-
te sich der Umsatz, vor vier Wochen im Oktober 2017
wurde die zweite Anlage fir das Selektive Laserschmel-
zen von Metall (SLM) installiert, Kostenpunkt rund
eine halbe Million Euro. ,,Wir haben genau den richti-
gen Moment erwischt®, sagt Tobias Wenz im Blick auf
die Griindung vor drei Jahren. Und Martin Hirlinger
figt hinzu: ,,Wir haben weder Kosten noch Miihen ge-
scheut, um das Spin-off zum Erfolg zu bringen.*

Die Statements der beiden Inhaber zusammen liefern
einen Hinweis auf das Geheimnis des bisherigen
Erfolgs: Dass die Griindung zum exakt richtigen Zeit-

punkt kam, war kein Glicksfall. Es war das Ergebnis
eines detaillierten Analyse- und Strategieprozesses, den
Wenz und Hirlinger mit Unterstiitzung eines Unterneh-
mensberaters angingen. Sie betraten dabei Neuland. Die
beiden Unternehmer leiten Firmen, die mit SLM bis
dahin keine Erfahrungen hatten und auch ,eigentlich
nichts miteinander zu tun haben®. Sie sind lediglich
Nachbarn in dem kleinen Industriegebiet in Reutlingen.
Hirlinger ist Geschaftsfithrer der AP-Systems GmbH fiir
Reinraumtechnik und Wenz leitet den Zerspanerbetrieb
1. Wenz-Mechanik GmbH. Beide Betriebe beschiftigen
zusammen knapp 40 Mitarbeiter.

Das Spin-off startete also bei Null. Es hat keinen
Konzern und keine Universitit im Riicken, auch keine
externen Geldgeber. Damit wird es zum Modellfall. Die
Reutlinger zeigen mit ihrem Beispiel, was im 3D-Metall-
druck moglich ist — aber auch, welche Hiirden im Blick
auf Know-how, Investitionen und Engagement zu neh-
men sind, um die additive Technologie gut zu beherr-
schen. Dass die Firma als eine Art Messlatte taugt, bele-
gen Kundenprojekte.

Das bisher grofSte Bauteil, das sie durch SLM fertig-
te, ist ein 320 mm hohes Differential-Getriebegehiuse
aus Aluminium fir die MBtech Group. Der Ingenieur-
dienstleister benotigte Prototypen fiir Tests an dem
spiateren Serien-Druckgussteil. Das 3D-gedruckte Alu-
minium-Gehause absolvierte 900 h auf dem Priifstand
und anschlieffend 25000 km im Entwicklungsfahrzeug
einer Mercedes E-Klasse im Hangerbetrieb. Vier Varian-
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ten lieferte 3D-Laserdruck, die Bauzeit lag bei mehreren
Tagen.

Ein so grofes Bauteil stellt spezielle Anforderungen,
weil thermische Verziige auftreten. Um sie zu minimie-
ren und die geforderte Konturtreue zu erfiillen, muss
gegengesteuert werden. ,Man kann zum Beispiel die
Wirmeleitfihigkeit an der einen Stelle erhohen und an
der anderen verringern®, erklart Application Engineer
Philipp Albrecht — etwa durch gezieltes Modifizieren
der Stutzkonstruktionen.

Eine andere Applikation ist die Kleinserie eines Alu-
minium-Wirmetauschers fiir MTU Friedrichshafen. Er
kommt in Antrieben von Schienenfahrzeugen als Ol-

Vorwirmer zum Einsatz und sorgt dafiir, dass die Moto-
ren auch in kiltesten Regionen starten konnen. Die

Die Unternehmer Martin Hirlinger (links) Kiihlkanile des 300 mm langen Aluminium-Bauteiles
und Tobias Wenz prisentieren das bisher winden sich um die Ecke, die Wandstirken liegen bei
gréfte Bauteil, das in ibrem Spin-off nur 0,9 mm. Durch SLM entstehen hier Geometrien, die
3D-Laserdruck additiv gefertigt wurde: ein konventionell durch GiefSen oder Frisen nicht realisier-
Getriebegehiuse aus Aluminium fiir den bar sind. 3D-Laserdruck liefert die Produkte einbau-
Einsatz in einem Testfahrzeug der Mercedes fertig — inklusive Nacharbeit der Funktionsflichen und
E-Klasse. Bilder: Stauf$ eingebrachten Anschlussgewinden.
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Additiv gefertigtes Serienbauteil fiir MTU Frie

Mit diesem additiv gefertigten Vorbau
riistet 3D-Laserdruck das Nationalteam
der Babnradfabrer aus — individuell an
die einzelnen Sportler angepasst.
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bare Struktur sorgt fiir

Fiir beide Bauteile, Getriebegehiuse und Vorwirmer,
gibt das Unternehmen eine erzielte homogene Gefiige-
dichte von tiber 99,9 % an. ,Die Dichte ist das Quali-
tatsmerkmal schlechthin®, erklirt Hirlinger. ,,Wir ent-
wickeln unsere Parameter selbst und arbeiten tiglich
daran, besser zu werden.“ Inzwischen erreichen sie
schon Dichten von tiber 99,95 %, berichtet er, bei Titan
sogar von 99,99 %. Wie schwer das ist, verdeutlicht
Wenz mit einer Zahl: ,,Es gibt 120 Stellschrauben, mit
denen sich der Prozess beeinflussen ldsst. Und darin sind
die Qualitatsschwankungen des Pulvers noch nicht
berticksichtigt.“

Um derartig benchmarkfihig zu werden und das Ad-
ditiv-Unternehmen nach vorne zu bringen, haben Hir-
linger und Wenz keine Anstrengungen gescheut,
beginnend schon bei der Strategiefindung. Im Prinzip
haben sie keinen Schritt ausgelassen, den Innovations-
manager empfehlen wiirden. Zur Erforschung und
Weiterentwicklung des Prozesses stellten sie einen pro-
movierten Ingenieur ein, der einschligige Erfahrungen
mitbrachte. Zwei weitere Ingenieure kiimmern sich um
Vertrieb und Anwendungen.

Um Bauteile zu testen, lassen sie Schliffbilder, Mate-
rialprifungen und Computertomographien von Dienst-
leistern anfertigen. Im Frithjahr erhielten sie die Zerti-
fizierungen nach ISO 9001 und auch EN 9100 fiir Luft-
und Raumfahrtanforderungen. Und sie hidngen sich per-

sonlich rein. ,,Wir teilen uns die Wochenenden auf, um
die Maschinen auszulasten®, meint Wenz, ,und das
schafft Nidhe zur Technologie.“

Die Website mit ihrer cleveren Domain und die
Prisenz auf Messen sind wichtige Bausteine, um die
Bekanntheit zu erhohen. Die Anfragen kommen von
selbst. Die Industrie sucht Dienstleister mit Know-how,
insbesondere solche, die auch gut beraten konnen. Zu-
gute kommt den Reutlingern, dass ihr Leistungsangebot
vom Engineering bis zur Qualititssicherung reicht — in-
klusive Zerspanung und Finishing der SLM-Teile. ,,Gro-
e Zulieferer haben uns schon eingeladen, um tber die
additive Fertigung mehr zu erfahren®, berichtet Wenz.
»Da sitzen dann Fachleute verschiedener Abteilungen
am Tisch und l6chern uns mit Fragen.«

Fragen, die meist schnell zum Punkt kommen: Wie
entfaltet die additive Fertigung ihre Vorziige, was ist
ihre Daseinsberechtigung? Martin Hirlinger anwortet
darauf mit vier Punkten, so dhnlich wie auch bei unse-
rem Besuch: ,,SLM macht tiberlegene Teile moglich, die
sich konventionell nicht fertigen lassen. Bisher gibt es
nur wenige davon, weil die Konstrukteure eben noch
nicht in diesen Kategorien denken.“ Zweitens konne
3D-Laserdruck die werkzeuglos produzierten Teile sehr
schnell liefern. Drittens konnten Druckgieffer und
SpritzgiefSer massiv Entwicklungszeit verkiirzen, indem
sie gedruckte Prototypen nutzen. ,,Und viertens verin-
dern wir die Montage. Durch Funktionsintegration
konnen wir aus vielleicht 80 Teilen, die montiert werden
miissten, ein einziges machen, das wir laserschmelzen.“
Dafur gibt es in der Industrie schon etliche Beispiele,
etwa aus dem Turbinenbau oder im Flugzeugbau.

Die beiden Unternehmensgriinder sehen den 3D-
Metalldruck nicht als Konkurrenz zur klassischen
Zerspanung, in der Wenz tatig ist. Fur sie ist er eine
Erginzung. ,,Wir wollen weiter wachsen®, bekriftigt
Tobias Wenz. ,,Wir planen einen Neubau. Sobald wir
den Platz dazu haben, riicken wir das Frisen niher an
die SLM-Anlagen heran, um die Wege zu verkiirzen und
den Komplettprozess zu optimieren. ®
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